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DE - Gebrauchsanweisung Dentium®

PRODUKTNAME
PRODUCT NAME/ NOM DU PRODUIT

BEZEICHNUNG
DESCRIPTION / DESCRIPTIF

ABMESSUNG
MEASUREMENTS [ DIMENSIONS

INHALT
CONTENT / CONTENU

Dentium®

Michtedelmetall-Dental-Modellgusslegierung auf Kobalt-Basis, Typ 5
MPM - Cobalt-based dental casting alloy, type 5/ Alliage dentaire 3 couler 3 base de Cobalt,

mon précieux, de type 5.

& 8 mm x 15 mm

1000 g

CHEMISCHE ZUSAMMENSETZUNG / CHEMICAL COMPOSITION/ COMPOSITION CHIMIQUE

(Typische Werte / typical values { les valeurs typiques)

Co% Cr% Mo % Si %

C% Fe % Mn %

61,3 30,15 55 1

0.65 0,63 0.6

TYPISCHE TECHNISCHE DATEN

TYPICAL TECHNICAL DATA/ LES VALEURS TYPIQUES

Im vergossenen Zustand

After casting / A I'état coulé

Dehngrenze 0,2 %

Yield strength 0,2 % { Limite élastique 0,2 %
Bruchdehnung

Elongation / Allongement a la rupture
Zugfestighkeit

Tensile strength / Résistance a la traction
Elastizitatsmodul

E-module / Module d'élasticité

Dichte

Density / Densité
Korrosionshestandigkeit

Corrosion resistance / Résistance a la corrosion
Harte

Hardness / Dureté

Schmelzbereich (Solidus/Ligquidus)
Melting range / Point de fusion

ANGEWANDTE NORMEN:
APPLIED NORM / NORME APPLIQUEE

590 MPa

3%

790 MPa

200 GPa
8,25g/cm’®
<200 pg / cm?
460 HV 10/30
1320 °C /1380 °C

DIN EN ISO 22674:2016

ED GmbH ist zertifiziert nach

ED GmbH is certified according to / ED GmbH est certifié selon

DIN EN ISO 13485:2021

Zweckbestimmung
Dentium®ist ein Medizinprodukt fiir die gusstechnische Herstellung von Modellgussprothesen.

Verarbeitung nur durch professionelle Anwender (Zahntechniker, Zahnarzt).
Die vorgesehene Patientengruppe sieht Personen mit teil- oder nichtbezahnter Kiefersituation vor.

Indikation
Fur die Herstellung von Modellgussarbeiten fur herausnehmbaren Zahnersatz.

Kontraindikation
- Alle Indikationen die nicht unter Indikation aufgefiihrt werden.
- Bei bekannten Unvertraglichkeiten gegen einen der Bestandteile.

Modellation
Die Modellation wird unter Berticksichtigung der zahntechnischen Regeln auf einem Einbettmassemodell, mit riickstandslos verbrennbaren
Modellierwachsen und Wachsfertigteilen durchgefiihrt.

Anstiften
Die Gusskanéle werden mit @ 3,5 mm und einer Lange von 20-30 mm angebracht. Massive Bereiche der Modellation sollten zusétzlich mit einem
Schmelzreservoir (Kopf @ 5mm) ausgestattet werden. Der Gusstrichter sollte ca. 4 mm Uber dem hdchsten Punkt der Modellation stehen.

Schmelzen und Giel3en

Dentium® wird im Keramikschmelztiegel aufgeschmolzen. Keine Graphittiegel und kein Flussmittel verwenden! Legierung nicht iiberhitzen. Die
chemischen und physikalischen Eigenschaften der Legierung kénnen nur fir Neumaterial garantiert werden. Aufschmelzung der Legierung mit offener
Flamme (Azetylen / Sauerstoff) in der Schleudergussanlage und Induktive Aufschmelzung im Vakuum-Druckgussgerat: Sobald die Legierungszylinder
aufgeschmolzen und der Glutschatten verschwunden ist, wird der GieBprozess gestartet. Maximale GieBtemperatur: 1480°C. Die
Vorwarmendtemperatur der Muffel liegt bei ca. 950°C.

Ausbetten und Abstrahlen
Nach dem Guss die Muffel an der Luft bis auf Zimmertemperatur abkiihlen, nicht im Wasserbad abschrecken! Abgekiihlte Muffel wassern, um die
Staubbildung zu minimieren, mit Aluminiumoxid 250 um und 3-4 Bar abstrahlen.

Ausarbeiten des Gussobjektes .
Das Gussobjekt wird mit Hartmetallfrasern oder Aluminiumoxid Schleifkérpern und Gummipolierer fiir CoCr bearbeitet. Auf weiche Ubergénge achten
und Materialtiberlappungen vermeiden.

Loten / LaserschweiBen N
Dentium® kann mit allen geeigneten Loten fiir CoCr Legierungen verwendet werden. Dentium® niemals mit Gold- oder Palladium-Lot I6ten. Optimal
eignet sich Dentium® fiir das LaserschweiRen.

Handhabungsbedingungen / Sicherheitshinweise
Metallstaub ist gesundheitsschadlich. Beim Ausarbeiten und Sandstrahlen Absaugung und Atemschutzmaske mit Filter FFP3 — DIN EN 149
benutzen.

Restrisiken und Nebenwirkungen

Bei Beachtung vorliegender Gebrauchsanweisung sind Unvertraglichkeiten bei CoCr — Legierungen &uBerst selten. Bei einer nachgewiesenen Allergie
gegen einen Bestandteil dieser Legierung, ist diese aus Sicherheitsgriinden nicht zu verwenden. In Ausnahmefallen werden elektrochemisch bedingte,
ortliche Irritationen beschrieben. Bei der Verwendung unterschiedlicher Legierungsgruppen im Patientenmund kénnen galvanische Effekte auftreten.
Bitte informieren Sie lhren Zahnarzt hinsichtlich der Restrisiken und Nebenwirkungen. Alle im Zusammenhang mit dem Produkt auftretenden,
schwerwiegenden Vorfélle, miissen dem Hersteller und der zustandigen Behdrde im jeweiligen Land gemeldet werden.

Desinfektion des Zahnersatzes vor dem Einsetzen
Werkstiicke aus dem zahntechnischen Labor miissen vor dem Einsetzen in die Patientenmundhéhle einer Eintauch- oder Sprithdesinfektion unterzogen
und anschlieRend unter flieBendem Wasser abgesplilt werden.

Einmalgebrauch
Die chemischen und physikalischen Eigenschaften kdnnen nur mit neuem Material garantiert werden.

Entsorgungshinweis
Metallreste und Stéube bitte umweltgerecht entsorgen. Abfélle durfen nicht ins Grundwasser, Gewasser oder Kanalisation gelangen. Zum Recyceln
Abfallbérsen ansprechen. Umverpackung kann im Papiermdill entsorgt werden.

Lagerungsbedingungen
Temperatur, Feuchtigkeit oder Umgebungslicht haben keine Auswirkungen auf die Produkteigenschaften.

Die Informationen und Empfehlungen beruhen auf dem heute bekannten Stand der Wissenschaft und Technik und sind nach unserem Kenntnisstand
und unseren Erfahrungen zum gegenwaértigen Zeitpunkt als korrekt anzusehen. Die vorliegende Version ersetzt alle friiheren Versionen.
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EN - Instruction for use Dentium®

Intended use
Dentium®is a medical device for the manufacturing of cast partial dentures.

Only for professional user (Dental Technician, Dentist).
The intended patient group provides for persons with partially or non-dentate jaws.

Indication
For the production of model cast works for removable restorations.

Contraindication
- All indications not listed under Indication.
- In case of known allergic reactions to any of the ingredients.

Design
The design has to be made on an investment model under consideration of the standard rules of designs for partial dentures. The modelation should be
done with wax that fire without leaving residues.

Sprue design
The sprues should have a diameter of 3.5 mm with a length of 20-30 mm. Massive areas should additional have a melt reservoir (g 5mm). The cast
hopper should be 4mm above the highest point of the partial denture wax design.

Melting and casting

Dentium®should be melted in a ceramic crucible. Please do not use graphite crucibles and no flux! Avoid the overheating of the melt. Prevent multiple
casts of melt bottoms. The chemical and mechanical properties can only be guaranteed for new material.

Melting with open flame (acetylene / oxygen) and inductive melting: Once the cylinders are melted and a so-called shadow falls across the molten metal,
before the oxide skin begins to split, start the casting. Maximum temperature for casting: 1480 °C. The preheating temperature of the muffle is approx.
950°C.

Devesting
Let the muffle cool down to room temperature (ca. 20°C), do not quench with water. Put the cooled muffle into water to avoid dust generation during the
devesting. Sandblast the surface with 250 um of aluminium oxide with 3-4 bar. Clean the partial denture base with a steam cleaner.

Elaboration
The framework can be elaborated with standard carbide cutters or aluminium oxide stones and rubbers, look for smooth transitions.

Soldering / Laser welding R
Dentium®can be soldered with all suitable solder. Dentium® parts should not be soldered with gold or palladium solder. Dentium®is also ideally suitable
for laser-welding.

Handling conditions / Safety
Metal dust is harmful to health. Use when grinding and sandblasting dust extraction and respirator with filter FFP3 — DIN EN 149.

Residual risks and side effects

If the instructions are observed during the production processes, incompatibilities with non-precious dental alloys are extremely rare. In case of a proven
allergy against an ingredient of this alloy, the alloy must not be used for safety reasons. In exceptional cases, electrochemically induced, local irritations
have been reported. When different alloy groups are used, galvanic effects might occur. Please inform your dentist regarding the residual risks and side
effects. Any serious incident that involves the product must be reported to the manufacturer and the competent authority in the accorded country.

Disinfection of the dental prosthesis before insertion
Workpieces from the dental laboratory must be subjected to immersion or spray disinfection before insertion into the patient's oral cavity and then rinsed
under running water.

Single-use
The chemical and mechanical properties can only be guaranteed for new material.

Disposal Instructions
Please dispose of metal residues and dust in an environmentally friendly manner. Do not allow waste to enter groundwater, water or sewage systems.
Contact waste exchanges for recycling. Outer packaging can be disposed of in paper waste.

Storage conditions
Temperature, humidity or light has no effect on the product properties.

Our information and recommendation are based on the state of the art in science and technology and has to be considered correct to the best of our
knowledge and experience on this day. The above version shall replace any previous versions.

FR - Mode d’emploi Dentium®

Usage prévu
Dentium® est un dispositif médical destiné a la fabrication de prothéses partielles coulées.

Uniquement pour les utilisateurs professionnels (techniciens dentaires, dentistes).
Le groupe de patients visé est celui des personnes dont les machoires sont partiellement ou non dentées.

Indication
Pour la production de fonte modéle fonctionne pour les restaurations amovibles.

Contre-indication
- Toutes les indications qui ne sont pas mentionnées sous Indication.
- En cas d'intolérance connue a I'un des composants.

Modélisation
La réalisation de la maquette s'effectue, dans le respect des régles de médecine dentaire, sur un modéle de travail en revétement a l'aide de cire a
modeler et de préformes en cire combustible brilant sans résidus.

Coulée
Utiliser des tiges de coulée de 3,5 mm de diamétre et de 20 a 30 mm de longueur. Les zones volumineuses de la maquette sont a doter en plus d’un
réservoir d'alliage fondu (nourrice de 5 mm de diamétre). Le cone de coulée est a placer a environ 4 mm au-dessus du point culminant de la maquette.

Fusion et coulée

Dentium®doit étre coulé dans un creuset en céramique. Ne pas utiliser des creusets en graphite! Ne pas surchauffer I'alliage. Il est déconseillé de
recouler plusieurs fois des masselottes de coulée. Nous ne pouvons garantir les propriétés chimiques et physiques de cet alliage que pour des matériaux
neufs. Mise en fusion de l'alliage a flamme ouverte (acétyles / oxygene) dans I'appareil de coulée par centrifugation et fonte par induction dans un
appareil de coulée sous pression et sous vide : démarrer le processus de coulée dés que le cylindre d'alliage est fondu et que I'incandescence a disparu.
Température de coulée maximale: 1480°C. La température de fin de préchauffage du moufle est d'environ 950°C.

Démoulage et sablage

Aprés la coulée, laisser refroidir le cylindre a I'air jusqu’a ce qu'il atteigne la température ambiante. Ne pas le faire refroidir par trempage en bain d’eau !
Une fois qu'il est refroidi, mouiller le cylindre pour réduire la formation de poussiére, et sabler sous pression de 3 a 4 bars avec de 'oxyde d’aluminium
de granulométrie 250 pm.

Préparation de la surface
Au besoin, les armatures peuvent étre mises au point a l'aide de fraiseuses conventionnelles pour métaux durs, en veillant bien & obtenir des jonctions
douces et a éviter les chevauchements de matériaux. Utiliser toujours les mémes instruments rotatifs pour un méme alliage afin d'éviter les impuretés.

Soudage / Soudage par laser
Le Dentium® étre soudé avec toutes les soudures appropriées. Ne pas braser les piéces Dentium®avec un apport en or ou palladium. Dentium®est
aussi parfaitement adapté au soudage par laser.

Conditions de manipulation / Remarques de sécurité
Les poussiéres métalliques sont nocives pour la santé. Par conséquent, utiliser un appareil de protection respiratoire ainsi qu‘'une aspiration
lors de I'ajustement occlusal et du sablage! Recommandation filtre FFP3 — DIN EN 149.

Risques résiduels et effets secondaires

Si les instructions sont observées durant les processus de production, des incompatibilités avec les alliages dentaires non précieux sont extrémement
rares. Dans le cas d'une allergie prouvée contre un ingrédient de cet alliage, I'alliage ne doit pas étre utilisé pour des raisons de sécurité. Dans des cas
exceptionnels, par voie électrochimique, irritations locales ont été signalés. Lorsque différents groupes d'alliages sont utilisés, les effets galvaniques
peuvent se produire. Nous vous prions d’informer votre dentiste au sujet des risques résiduels et les effets secondaires. Tout incident grave impliquant
le produit doit étre signalé au fabricant et a l'autorité compétente du pays concerné.

Désinfection de la prothése dentaire avant son insertion
Les piéces provenant du laboratoire dentaire doivent étre soumises a une désinfection par immersion ou par pulvérisation avant d'étre insérées dans la
cavité buccale du patient, puis rincées a I'eau courante.

Usage unique
Les propriétés chimiques et physiques ne peuvent étre garanties qu'avec de nouveaux matériaux.

Instructions pour I'élimination
Veuillez éliminer les résidus métalliques et la poussiére de maniére écologique. Ne laissez pas les déchets pénétrer dans les eaux souterraines, les
cours d'eau ou les égouts. Contactez les échanges de déchets pour le recyclage. L'emballage extérieur peut étre jeté dans les déchets de papier.

Stockage
La température, 'humidité ou la lumiére ambiante n’ont aucun effet sur les caractéristiques du produit.

Les informations et recommandations ci-dessus sont fondées sur I'état actuel de la science et de la technique, et sont considérées comme correctes
selon I'état de nos connaissances et selon nos expériences a I'heure actuelle. La présente version remplace l'intégralité des informations fournies & une
date antérieure.
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CZ - Navod k pouziti Dentium®

NAZEV PRODUKTU Dentium®
FOPIS WPM - dentélni odlévaci slitina na bazi kobaltu, typ 5
ROZMERY @ 8 mm x 15 mm
OBSAH 1000 g
CHEMICKE SLOZENI
(typické hodnoty)
Co% Cr% Mo % 5i % C% Fe % Mn %
61,3 30,15 5,5 1 0,65 0,63 0,6

TYPICKE TECHNICKE UDAJE

Po odliti

Mez pritaznosti 0,2 %
Prodlouzeni

Pevnost v tahu
E-modul

Hustota

Odolnost viiéi korozi

Tvrdost

Rozsah tani (pevna latka/kapalina)

PRISLUSNA NORMA:

590 MPa

3%

790 MPa

200 GPa

8,25 g/ cm?

< 200 pglem?
460 HV 10/30
1320 °C /1380 °C

DIN EN 150 22674:2016
Spoleénost ED GmbH je certifikovana podle
DIN EN 150 13485:2021

Uéel pouziti
Dentium®je zdravotnicky prostfedek pro technickou vyrobu odlitkii modelovych zubnich nahrad.

Zpracovani provadéji profesionalni uzivatelé (zubni technici, zubni Iékafi).
Uréenou skupinou pacientt jsou osoby s ¢asteéné nebo zcela bezzubou gelisti.

Indikace
K vyrrobé modelovych odlévanych polotovart pro odnimatelné nahrady.

Kontraindikace
- V8echny indikace neuvedené v ¢asti Indikace.
- V pfipadé znamé nesnasenlivosti nékteré ze slozek.

Model
Model se vyrabi metodou ztraceného vosku s uplatnénim standardnich pravidel modell ¢asteénych zubnich nahrad. Model se vyrabi s
voskem, ktery hofi bez zanechani zbytku.

Parametry vtoku
Vtoky musi mit primér 3,5 mm s délkou 20-30 mm. Masivni oblasti musi mit rovnéz rezervoar taveniny (g 5mm). Lici zasobnik musi byt 4
mm nad nejvy$§im bodem voskového modelu ¢aste¢né nahrady chrupu.

Taveni a odlévani

Dentium®je tfeba tavit v keramickém tygliku. NepouZivejte grafitové tygliky ani tavidlo! NeprehFivejte taveninu. Zabrafite vicenasobnému
odlévani spodni ¢asti taveniny. Chemické a mechanické vlastnosti jsou zaru¢eny pouze pro novy material.

Taveni otevienym plamenem (acetylén/kyslik) a indukéni taveni: Kdyz jsou valecky roztaveny a na taveném materidlu se vytvofi zékal
takzvany stin, zahajte odlévani nez se oxidova vrstva za¢ne oddélovat. Maximalni teplota odlévani: 1480 °C. Teplota pfedehievu mufly
je pfiblizné 950 °C.

Odstranovani

Nechejte tyglik vychladnout na pokojovou teplotu (cca 20 °C), nezalévejte vodou. Dejte ochlazeny tyglik do vody a zabraiite tvorbé prachu
pfi odstrafiovani. Otryskejte povrch 250 ym oxidem hlinitym pod tlakem 3—4 bar. Vycistéte zakladnu ¢astecné zubni nahrady parnim
CistiCem.

Opracovani
Strukturu Ize opracovat standardnimi karbidovymi frézkami nebo kaminky z oxidu hlinitého a pryzemi, dbejte na hladké pfechody.

Pajeni / laserové svarovani
Dentium®lze péajet vhodnou pajkou. Dily Dentium®nesmi byt pajeny zlatou nebo palladiovou pajkou. Dentium®se také idealné hodi pro
laserové svarovani.

Podminky manipulace / bezpeénost
Kovovy prach je zdravi nebezpecny. Pfi brouseni a otryskavani pouzivejte odtah prachu a respirator s filtrem FFP3 — DIN EN 149.

Zbytkova rizika a nezadouci ucinky

Pokud jsou dodrzovany pokyny v prib&hu vyrobnich procesu, jsou inkompatibility s dentalnimi slitinami, které nejsou z drahych kovd,
extrémné vzacné. V pfipadé prokazané alergie na slozku této slitiny nesmi byt slitina z bezpeénostnich divodu pouzivana.Ve vyjimeénych
pfipadech je popsano elektrochemicky navozené lokalni podrazdéni. Pokud jsou pouzivany riizné skupiny slitiny, miuze dochazet ke
galvanickému jevu. Informujte svého zubniho Iékafe o zbytkovych rizicich a nezadoucich Géincich. Jakykoli zavazny incident v souvislosti s
produktem musi byt nahla$en vyrobci a odpovédnému organu v pfislusné zemi.

Dezinfekce zubni protézy pred jejim zavedenim
Obrobky ze zubni laboratofe musi byt pfed vlioZzenim do Ustni dutiny pacienta podrobeny imerzni nebo sprejové dezinfekci a poté oplachnuty
pod tekouci vodou.

K jednorazovému pouZziti
Pouzité disky nesmi byt dale pouZity jako zdravotnicky prostfedek.

Pokyny pro likvidaci
Zbytky kovu a prach likvidujte zplisobem Setrnym k Zivotnimu prostfedi. Nedovolte, aby se odpad dostal do podzemnich vod, vodnich tokd
nebo kanalizace. Kontaktujte burzy odpadt pro recyklaci. Vnéjsi obal Ize vyhodit do papirového odpadu.

Skladovaci podminky
Teplota, vihkost a svétio nemaji zadny ucinek na vlastnosti vyrobku.

Nase informace a doporuceni vychézeji z aktualniho stavu védy a technologie a podle naseho nejlepsiho védomi a svédomi jsou k dneSnimu
dni spravna. VySe uvedena verze nahrazuje vSechny predchozi verze.

Eisenbacher Dentalwaren ED GmbH
Dr.-Konrad-Wiegand-Str. 9 — 63939 Woerth am Main - GERMANY
Phone: +49/9372/94 04 -0 Fax:+49/9372/9404-2%
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EL - Odnyigg xpriong Dentium®

ONOMA NMPOIONTOZ Dentium®
NMEPIrPA®@H Mn ToAdmpo ofovmarpikd Kpdpa pe Baon To koRdATio yia xOTEuon, Timow
5

AIAZTAZEIZ @ 8 mm x 15 mm

MNEPIEXOMENO 1000 g

XHMIKH ZYNSEEZH

[Tummig TipEg)
Co % Cr% Mo % Si % C% Fe % Mn %
61,3 30,15 55 1 0,65 0,63 0,6

TYMIKA TEXNIKA XAPAKTHPIZTIKA

Merd  yureuan

Opio Siapporig 0,2 % 590 MPa

Emiprikuvon 30

AvTo)N Of EQEAKUCHO 790 MPa

MéTpo eAQOTIKOTNTOG 200 GPa

MukvoeTnTa 8,25 g/ cm?

AvToyn oTn Sidppwon
IKANpOTHTA
Eupog ThEng (Solidus/Liquidus)

E®APMOZOMENO MPOTYNO:

< 200 pg / cm?
460 HV 10/30
1320 °C /1380 °C

DIN EN ISO 22674:2016

H eTaipeia ED GmbH givan moTotmomnpévn cup@uva g 1o

DIN EN 150 13485:2021

MpoBAerépevn xpon
To Tpoiév Dentium® eival ia 1IGTEIKA GUOKEUN yia TRV TEXVIKA XUTEUOT YIa TV TIApaywyr TTROTUTIWY 030VTOGTOIXIGV.

Moévo yia eTrayyeApaTieg XpRoTeg (05ovToTEXVITNG, 0B0VTiaTPog)!
H mmpoopifdpevn opdda acBeviv TepIAAPBAVEI ATOPA PE PEPIKWG I TTAPWS 0BOVTWTEG YVABoug.

"Evdeign
Mo TNV KATAOKEUR EKPAYEIWY YIA apaIPOUHEVEG ATTOKATAOTACEIG.

Avrévdeign
- K&Be TTAnpogopia TTou dev avagépeTal aTnNV ETIKETA.
- Ze TIEPITTWON YVWOTAG Suoavegiag o€ OTToI08ATIOTE ATTO Ta CUCTATIKG.

Zxediaon
H oxediaon Tpétel va yivel o€ éva povtéAo eTTévBuong AauBdavovTag urdyn Toug Bacikoug Kavoveg oxediaong pePIKAG odovToaTolxiag. H povrehotroinon
TIPETTEI VO TTPAYUATOTTOINBET JE KEPT TTOU KAYETAI XWPIG VO aPrjVel UTTOAEIPpaTA.

Zxediaon kavaAiol xuTteuong
Ta kavdaAia xUteuang TTPETTEN va xouv BIPeTpo 3,5 mm Kai prikog 20-30 mm. O1 GUPTTaYEIG TIEPIOXESG TTPETTEN VA EXOUV ETTITTAEOV pIa SeCapevr TRypaTOg
(2 5mm). H xoavn xUteuong Tpéel va BpiokeTal 4mm Travw aTré To UPNAGTEPO ONEID TOU KEPIVOU POVTEAOU HEPIKIG 0BOVTOTTOIXIaG.

TAgn kau xuteuon

To Dentium®mpéTrel va TxBei 0 KEpaUIKG XwveuTrApl. MV XPNOIUOTIOIEITE XWVEUTAPIO YPOPITN KaI PEUSTOTIOINTEG! ATTOQUYETE TNV UTIEPBEPHAVOT
TOU TAYHATOG. ATTOQUYETE TIG TIOAATTAEG XUTEUOEIG TOU TTUBUEVA TOU TRYHATOG. O XNUIKEG KAl Ol PNXAVIKEG IBIOTNTES Eival EYYUNUEVEG HOVO O Kavoupyia
UAIKG.

TAEN e yupvr @ASya (akeTuAévio / o§uydvo) kai eTTaywyikr} THEN: Apou TXBoUV o1 KUAIVOPOI Kal TIECEI pIa OKIA TIAVW OTO TNUEVO PETAANO, EeKIVAOTE
TN XUTteuon Tpiv n emi@dveia Tou o&eidiou apyioel va atrdel. MéyioTn Beppokpacia xuteuong: 1480 °C. H Bepuokpaaia Tpobéppavong Tou pavdua
eivai repitrou 950°C.

Agaipeon emévduong

AgrioTe Tov BdAapo Tou KAIBAvou va kpuwael PExP! va £pBel oe Beppokpaoia dwiartiou (rep. 20°C), pnv WOXeTe pe vepd. BaATe Tov kpUo BGAapo ot
VEPO YIa va aTTOQUYETE Tn dnuioupyia okdvNg Katd TNV agaipean Tng emévduang. YToRAAeTe o€ appoBoAr TNV em@aveia pe 250 um ogeidiou Tou
ahoupiviou pe 3-4 bar. KaBapioTe Tn Bdon Tng HePIKAG 0d0VTOOTOIXIAG PHE CUOKEUN aTuoU.

Emegepyaoia
O okeheTdg PTTOPEi va UTTORANBET O€ TTEGepyaaia Ue TUTTIKEG PPédeS KapRidiou fi AiBoug ogeidiou Tou aloupiviou Kal EAACTIKG OTIABWTIKG. PpovTioTe yia
OpaAEG PETARAOEIG.

Zuyk6AAnon / cuyk6AAnon pe Aéilep R
To Dentium® ptropei va cuykoAnBei pe 6Aa Ta katdAANAa ouykoAANTIKG kpdpata. Ta pépn Tou Dentium®dev TPETTEI va GUykoAOUVTAI HE GUYKOAMNTIKG
KpGua Xpuoou fj TTaAAadiou. To Dentium® evBeikvutal eTTiong yia cUykOAANGN pe AéiZep.

Zuvonkeg xeipiopol / AopdAsia
H okoévn perdAAwyv givar emBAaBig yia Tnv vyegia. Katd Tn Agiavon kai Tnv agpoBoAn XpnoIUOTTIOINOTE CUCKEUR avappo@nong okovng Kai
HAOKO aVATIVEUOTIKNG TTpooTagiag pe @iAtpo FFP3 — DIN EN 149.

YTOAEITTOUEVOI KiVEUVOI KAl TTOPEVEPYEIEG

Av TpnBoUv o1 0dnyieg katd Tig SladIKATIES TTAPAYWYAG, Ol ACUPBATOTNTEG HE UN TIOAUTING OSOVTIATPIKG KPAPATA Eival EEAIPETIKA OTTAVIEG. Z€ TTEPITITWON
amodedelyyévng arepyiag oe KATTOIO aTTd Ta CUOTATIKG auUTOU TOU KPAUATOG, TO Kpdua dev TIPETTEl va XpNnoiJoTroindei yia Adyoug ao@aleiag. e
€CAIPETIKEG TIEPITITWOEIG £XOUV ava@epOei TOTTIKOI £PEBICOI NAEKTPOXNHIKAG avTidpaong. Av XpnoiuoTToINBouV JIaQOPETIKEG OPADES KPAATWY, UTTOPET
va TTpokUyouv yaABavikég emdpdoelg. EvnuepwoTe Tov odovTiatpd oag yia Toug UTTOAEITOPEVOUG KIVOUVOUG Kal TIG TTapevépyeleg. KabBe coBapd
TTEPIOTATIKG TTOU OXETICETAI PE TO TIPOIOV TTPETTEI VA AVOPEPETAI OTOV KATAOKEUAOTHA Kl TNV appodia apXr 0Tng EKACTOTE XWPAG.

AtroAUpavon Tng 0BoVTIKIAG TTPOBETNG PRIV aTré TNV TOTToBETNON
Ta Tepdyia epyaaiog aTé To 0SOVTIATPIKG £PYACTHPIO TTPETTEI VO UTTORBAAAOVTAI € ATTOAUPOVON PE EUBATITION ) YEKATHS TTPIV ATTd TNV €I0AYWYr TOUG
OTn OTOHATIKA KOIAGTNTA TOU a0BEVOUG Kal OTN GUVEXEIR Va EETTAEVOVTal KATW OTTO TPEXOUUEVO VEPD.

Miag xprong
O1 XNHIKEG Kal O UNXAVIKES IDIOTNTEG €ival EYYUNUEVEG HOVO OE KAIVOUPYIa UAIKA.

Odnyieg améppIyng

ATtroppiyTe Ta UTTOAEIPpATA HETAAAWY Kal Tn) OKOVN PE TPOTTO QIAIKG TTpOg To TrEpIBAANOV. Mnv a@rvete Ta amdBAnTa va ei0€ABouv oTa uttdyela udara,
aTIg UdATIVEG 0d0UG ) OTOUG UTTOVOHOUG. ETTikoIvwvAoTE pe Ta avTaAAakTipia atroBAATwY yia avakUkAworn. H e§wTepikf cuokeuaaia ptropei va
amoppIpBei oTa aTTOPPiPHATA XaPTIOU.

Zuvenkeg amobrikeuong

H Beppokpaaia, n uypaacia Kal To Gwg dev €XOUV Kayia eTTIdpacn aTIg ISIGTNTEG TOU TIPOIOVTOG.

O1 mAnpogopies kai ol ouoTdoeis pag Baciovial oTIS 0 TPOOPATES EEEAIEEIS TS EMIOTAKNG KaI TNS TeXVOAoyiags Kai Tpérrel va BewpnBolv owaoTég
oUpQwva LE TNV éws TWPA yvwor Kai eueipia pag. H mapamavw ékéoon Oa avrikaraoTrioe! KGBe mponyouevn ékdoon.
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ES - Instrucciones de uso de Dentium®

NOMBRE DEL PRODUCTO

DESCRIPCION

DIMENSIONES

CONTENIDO

COMPQOSICION QUIMICA

[Walores caracteristicos)

Dentium®

MNP - Aleacién para moldeado dental con cobalto, tipo 5

@8 mmx 15 mm

1000 g

YdeCo | YodeCr

% de Mo

% de Si Y% de C % de Fe % de Mn

61,3 30,15

5,5

1 0.65 0,63 0,6

DATOS TECNICOS CARACTERISTICOS

Tras el moldeado

Limite de elasticidad al 0,2 %

Elongacion

Resistencia a la traccidn

Modulo elastico

Densidad

Resistencia a la corrosion

590 MPa
3%

790 MPa
200 GPa
825¢g/cm®

<200 pg/cm?

Dureza 460 HV 10/30
Intervalo de fundicidn (sélido/liquido) 1320 °C/1380 °C
NORMA APLICADA: DIN EN 150 22674:2016

ED GmbH esta certificado de conformidad con

DIN EN 150 13485:2021

Uso previsto
Dentium®es un dispositivo médico para la produccién técnica de prétesis de fundicién de modelos.

Solo para uso por profesionales (técnico dental, dentista).
El grupo de pacientes previsto incluye a personas con mandibulas parcial o totalmente desdentadas.

Indicacién
Esté indicado para la produccién de trabajos de fundicién con modelo para restauraciones extraibles.

Contraindicaciones
- Todas las indicaciones que no figuran en el apartado Indicacién.
- En caso de intolerancia conocida a alguno de los ingredientes.

Disefio
El disefio debera hacerse sobre un modelo de revestimiento teniendo en cuenta las reglas habituales del disefio de las dentaduras parciales. El
modelado debera realizarse con una cera que arda sin dejar residuos.

Disefio del canal de colada
Los canales de colada deberan tener un diametro de 3,5 mm y una longitud de 20-30 mm. Las areas muy extensas deberan contar ademas con un
depésito de fundicién (g 5 mm). El cono de fundicién deberé encontrarse 4 mm por encima del punto més alto del disefio de cera de la dentadura parcial.

Fundicién y moldeado

Dentium® debera fundirse en un crisol de ceramica. No utilice crisoles de grafito ni fundentes. Evite sobrecalentar el material fundido. Evite realizar
varios moldeados con los restos de material fundido. Las propiedades quimicas y mecanicas solo se garantizan si se utiliza material nuevo.

Fundicién con llama abierta (acetileno/oxigeno) y fundicién por induccién: iniciar el moldeado una vez fundidos los cilindros y la llamada ondulacién
atraviese el metal fundido, antes de que la pelicula de 6xido empiece a separarse. Temperatura méaxima para el moldeado: 1480 °C. La temperatura
de precalentamiento de la mufla es de aproximadamente 950°C.

Desbastado

Deje enfriar la mufla a temperatura ambiente (aprox. 20 °C), sin templarla con agua. Coloque la mufla enfriada en agua para evitar que se genere polvo
durante el desbastado. Pula la superficie con chorro de arena de 6xido de aluminio con un tamario del grano de 250 pm a 3-4 bares. Limpie la base de
la dentadura parcial con un limpiador a vapor.

Elaboracion
La estructura puede elaborarse con fresas de carburo o con piedras de éxido de aluminio y gomas, con la finalidad de conseguir unas transiciones
suaves.

Soldadura convencional/por laser
Dentiumf puede soldarse con cualquier tipo de soldadura disponible. Las piezas de Dentium®no deberan soldarse con soldadura de oro ni de paladio.
Dentium®también es apto para la soldadura por laser.

Condiciones de manipulacién/seguridad
El polvo de metal es perjudicial para la salud. Durante el desbastado y el pulido con chorro de arena se recomienda utilizar un sistema de
extraccion del polvo y una mascarilla con filtro FFP3 — DIN EN 149.

Riesgos residuales y efectos secundarios

Si se siguen las instrucciones durante los procesos de produccion, las incompatibilidades con las aleaciones dentales de metales no preciosos son
sumamente infrecuentes. Por motivos de seguridad, esta aleacién no deberé utilizarse en caso de alergia demostrada a alguno de los componentes de
dicha aleacién. Se han descrito casos excepcionales de irritacion local inducida por medios electroquimicos. Si se utilizan grupos de aleaciones distintas
pueden producirse efectos galvanicos. Informe al dentista acerca de las Riesgos residuales y los efectos secundarios restantes. Cualquier incidente
grave relacionado con el producto deberé notificarse al fabricante y a las autoridades competentes del pais correspondiente.

Desinfeccion de la prétesis dental antes de su colocacion
Las piezas procedentes del laboratorio dental deben someterse a una desinfeccién por inmersién o por aspersién antes de introducirlas en la cavidad
bucal del paciente y, a continuacion, deben enjuagarse con agua corriente.

Un solo uso
Las propiedades quimicas y mecanicas solo se garantizan si se utiliza material nuevo.

Instrucciones de eliminacién

Por favor, elimine los residuos metélicos y el polvo de forma respetuosa con el medio ambiente. No permita que los residuos entren en las aguas
subterraneas, los cursos de agua o las alcantarillas. P6ngase en contacto con las bolsas de residuos para su reciclaje. El embalaje exterior puede
eliminarse en la basura de papel.

Condiciones de conservacion
Las condiciones de temperatura, humedad o luz no influyen en las propiedades del producto.

La informacién y las recomendaciones facilitadas se basan en los avances mas recientes de la ciencia y tecnologia y se consideran correctas segin
nuestros conocimientos y experiencia actuales. La version anterior sustituira a cualquier versién previa.
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HR - Upute za uporabu proizvoda Dentium®

NAZIV PROIZVODA Dentium®
OPIS Neplemenita dentalna legura za lijevanje tipa 5 na bazi kobalta
MJERE @8 mmx 15 mm
SADRZAJ 1000 g
KEMIJSKI SASTAV
[Tipiéne vrijednosti)
Co% Cr% Mo % Si% C% Fe % Mn %
61,3 30,15 55 1 0,65 0,63 0,6
TIPICNI TEHNICKI PODACI
Nakon lijevanja
Otpornost na istezanje 0,2 % 590 MPa
Produljivanje 30
Vlaéna évrstoca 790 MPa
Modul elastiénosti 200 GPa
Gustoca 8,25 g / cm?

Otpornost na Koroziju
Otpornost na mrije
Tvrdocéa

Raspon taljenja (krutineftekucine)

PRIMIJENJENA NORMA:

< 200 pg/cm?

da

480 HV 10/30
1320 °C /1380 °C

DIN EN 150 22674:2016
ED GmbH je certificiran prema

DIN EN 150 13485:2021

Namjena
Dentium® je medicinski proizvod za izradu lijevanih modela proteza.

Samo za profesionalne korisnike (Zubni tehni¢ar, zubar).
Predvidena skupina pacijenata ukljucuje osobe s djelomicno ili bez bezubih celjusti.

Indikacije
Za proizvodnju modela odljeva za mobilne restauracije.

Kontraindikacija
- Sve indikacije koje nisu navedene pod indikacijama.
- U slu€aju poznate netolerancije na jednu od komponenti.

Modeliranje
Modeliranje se izraduje na modelu za ulaganje u skladu sa standardnim stomatoloskim pravilima za djelomi¢ne proteze. Modelirati se mora
voskom koji gori bez ostavljanja ostataka.

Modeliranje lijevnog kanali¢a
Lijevni kanali¢ mora biti promjera 3,5 mm i duljine 20 do 30 mm. Obimna podrucja takoder trebaju biti opremljena spremnikom za rastaljene
legure (2 5 mm). Lijevak za lijevanje treba postaviti 4 mm iznad najviSe tocke vostanog modela djelomicne proteze.

Taljenje i lijevanje

Dentium® treba taliti u kerami¢kom loncu. Nemojte koristiti grafitne lonce i nemojte dodavati talilo! Izbjegavajte pregrijavanje taline.
Sprijecite viSestruko lijevanje dna taline. Kemijska i mehanicka svojstva mogu se jam¢iti samo za novi materijal.

Taljenje otvorenim plamenom (acetilen / kisik) i induktivno taljenje: Lijevanje zapoc¢nite nakon $to se cilindri rastope i takozvana sjena padne
preko rastalienog metala, a prije nego $to se pocne cijepati oksidni plast. Maksimalna temperatura lijevanja: 1480 °C. Konac¢na
temperatura predgrijavanja mufela je cca 950°C.

Vadenje

Ostavite da se cilindar ohladi dok ne dosegne sobnu temperaturu (oko 20 °C), nemojte ga hladiti vodom. Stavite ohladeni cilindar u vodu
kako biste izbjegli stvaranje prasine tijekom vadenja. Pjeskarite povr§inu aluminijevim oksidom od 250 pm pri 3 - 4 bara. Bazu djelomi¢ne
proteze odistite parnim Cistacem.

Zavr$na obrada
Skelet se moze obraditi standardnim karbidnim rezac¢ima ili kamenjem od aluminijevog oksida i gumama, a prijelazi moraju biti glatki.

Lemljenje / lasersko zavarivanje
Dentium®se moze zalemiti prikladnim lemom. Dijelovi proizvoda Dentium® ne smiju se zalemiti zlatnim ili paladijskim lemom. Dentium®je
takoder idealno pogodan za lasersko zavarivanje.

Uvjeti za rukovanje/sigurnost
Metalna praSina Stetna je za zdravlje. Tijekom bruSenja i pjeskarenja primijenite usisavanje prasine i masku s filtrom FFP3 - DIN
EN 149.

Preostali rizici i nuspojave

Ako se tijekom postupaka u proizvodnji postuju upute, neuskladenosti s neplemenitim dentalnim legurama izuzetno su rijetke. U slucaju
dokazane alergije na sastojak ove legure, legura se ne smije koristiti iz sigurnosnih razloga. U iznimnim slucajevima zabiljeZzene su
elektrokemijski inducirane lokalne nadrazenosti. Kada se koriste razli¢ite skupine legura, mogu se pojaviti galvanski efekti. Molimo obavijestite
svog stomatologa o preostali rizici i nuspojavama. Svaki ozbiljan incident koji ukljuuje proizvod mora se prijaviti proizvodacu i nadleznom tijelu
odgovarajuce drzave.

Dezinfekcija proteza prije umetanja
Prije umetanja u usnu Supljinu pacijenta, a zatim ih isprati pod teku¢om vodom, obradke iz zubnog laboratorija potrebno je uroniti ili
dezinficirati sprejem.

Jednokratna uporaba
Upotrijebljeni diskovi ne smiju se obradivatiza daljnju uporabu kao medicinski proizvod.

Upute za odlaganje
Ostatke metala i prasinu odlazite na ekolo$ki prihvatljiv nacin. Otpad ne smije dospjeti u podzemnu vodu, vodotok ili kanalizacijski sustav.
Razgovarajte s razmjenom otpada o recikliranju. Vanjsku ambalazu moZete odloZiti s papirnatim otpadom.

Uvijeti skladiStenja
Temperatura, vlaga ili svjetlost ne utjecu na svojstva proizvoda.

Nase se informacije i preporuke temelje na najnovijim dostignuéima u znanosti i tehnologiji i moraju se smatrati ispravnima prema najboljem
znanju i iskustvu na danasnji dan. Gornja verzija zamijenit e sve prethodne verzije.
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HU - Hasznalati Gtmutaté a Dentium® termékhez

A TERMEK NEVE

Dentium®

LEIRAS NPM - Kobaltalapi fogaszati ontéfém otvezet, 5-os tipus
MERETADATOK @8 mmx15mm
TARTALOM 1000 g
KEMIAI OSSZETETEL
{Jellemzd érigkek)
Co % Cr% Mo % Si % C% Fe % Mn %
61,3 30,15 55 1 0,65 0,63 0.6
JELLEMZO MUSZAKI ADATOK
Ontés utan
Folyashatar (0,2 %) 590 MPa
Megnyulas 39
Szakitoszilardsag 790 MPa
Rugalmassagi modulus 200 GPa
Sirdség 8,25 g / cm?
Korréziéallésag < 200 pg / cm?
Keményseég 460 HV 10/30
Olvadaspont (szolidusz/likvidusz) 1320 °C / 1380 °C

ALKALMAZOTT NORMA:

DIN EN IS0 22674:2016

Az ED GmbH eszerint van tanisitva:

DIN EN IS0 13485:2021

A termék rendeltetése
A Dentium® egy orvosi eszkdz a modelléntvény protézisek technikai 6ntéses gyartasahoz.

Kizarélag szakemberek altali hasznélatra (fogtechnikus, fogorvos)!
A tervezett betegcsoportba tartoznak a részben vagy teljesen fogatlan allkapcsokkal rendelkezé személyek.

Indikacio
Kivehet6 potlasokhoz hasznalatos mintadntési munkadarabok el6allitasahoz.

Ellenjavallat
- Minden olyan jelzés, amely nem szerepel a jelzés alatt.
- Valamelyik 6sszetevével szembeni ismert intolerancia esetén.

Kialakitas
A kialakitast a részleges mifogsoroknal/miifogaknal szokvanyos kialakitasi szabalyok figyelembevétele mellett, bedagyazasi mintan kell
végezni. A modellalast olyan viasszal célszeri végezni, amely nem hagy égésmaradékot.

A bedmlék [sprue] kialakitasa
A bedémldk atmérdje j6 esetben 3,5 mm, 20-30 mm hosszal. A massziv részeknek jobb, ha olvadéktarolojuk is van (g 5mm). Az
olvadékadagol6 tolcsérnek [cast hopper] a részleges miifog(sor) viaszforméajanak a legmagasabb pontja felett 4 mm-rel célszer(i lennie.

Olvasztas és ontés

A Dentium® terméket keramia olvasztétégelyben kell olvasztani. Kérjiik, mellézzék a grafit olvasztétégelyek és a folyositoszerek
(folyasztészerek) alkalmazasat! Az olvadék tulmelegitését el kell keriilni. Az olvadékaljak tobbszori 6ntését meg kell elézni. A kémiai és
mechanikai tulajdonsagok csak (j anyagra vonatkozéan garantalhatok.

Nyilt langgal (acetilén / oxigén) valé olvasztas és indukcios olvasztas: Amikor a hengerek mar olvadtak, és szerte az olvadt fémre
ugynevezett arnyék [shadow] vetil, mielétt a kiilsé oxidréteg elkezd szétvalni, kezdje el az 6ntést. Maximalis hémérséklet ontéshez:
1480 °C. A tompa végsé elémelegitési hGmeérséklete kb. 950°C.

Kivétel [devesting]

Hagyja a tokot [muffle] lehiilni szobah&mérsékletre (kb. 20 °C); ne eddze (ne hiitse hirtelen) vizzel! A porképzddés elkeriilése érdekében a
lehdilt tokot a kivétel soran tegye vizbe! Tisztitsa le a feluletet homokfavéassal 250 um aluminium-oxiddal, 3-4 bar nyomassal! Géztisztitoval
tisztitsa meg a részleges miifog(sor) alapjat!

Megmunkalas
A vazszerkezet megmunkélhaté szokvanyos keményfém mardkkal vagy aluminium-oxid kavicsokkal és dorzspapirokkal; figyelien oda a
sima atmenetekre!

Forrasztas / Lézerhegesztés
A Dentium® minden megfelelé forraszanyaggal forraszthaté. A Dentium® részeit nem ajanlott arany vagy palladium forraszanyaggal
forrasztani. A Dentium® lézerhegesztéshez is idealisan megfelel.

A termék kezelésének feltételei / Biztonsag
A fémpor artalmas az egészségre. A csiszolas és a homokflvas soran hasznéljon porelszivast és a DIN EN 149 szerinti FFP3
szlirés légzémaszkot!

Maradék kockazatok és mellékhatasok

Ha az eldallitasi folyamat soran betartjak az utasitasokat, a nem nemesfém fogaszati 6tvozetekkel valé inkompatibilitas rendkivdil ritka. Ezen
otvozet valamely Gsszetevéjére vald igazolt allergia esetén biztonsagi okok miatt az 6tvozet hasznalata mellézendd. Kivételes esetekben
jeleztek elektrokémiailag indukalt, lokalis irritaciokat. Kilonbdzd 6tvozetcsoportok alkalmazasa esetén eléfordulhatnak galvanikus hatasok.
Kérjuk, az fennmarad6 kockazatok és a mellékhatasok tekintetében tajékoztassa a fogorvosat. A termékkel 6sszefiiggd komoly varatlan
eseményeket jelenteni kell a gyarté és az adott orszagbeli illetékes hatésag szamara.

A fogpoétlas fertotlenitése a behelyezés el6tt
A fogtechnikai laboratériumbdél szarmazé munkadarabokat a paciens szajliregébe torténé behelyezés elétt meritéssel vagy permetezéssel
fert6tleniteni kell, majd foly6 viz alatt le kell 6bliteni.

Egyszer hasznélatos
A hasznalt korongok feldolgozasa orvostechnikai eszkozként térténd tovabbi hasznalat céljabdl mell6zendd.

Az artalmatlanitasra (hulladékként valé elhelyezésre) vonatkoz6 utasitasok

Kérjuk, hogy a fémmaradvanyokat és a port kdrnyezetbarat médon artalmatlanitsa. Ne engedje, hogy a hulladék a talajvizbe,
vizfolyasokba vagy csatornakba keriiljon. Ujrahasznositas céljabol vegye fel a kapcsolatot a hulladékborzékkel. A kiilsé csomagolas a
papirhulladékba dobhatd.

Térolasi feltételek
A hémérsékletnek, a paratartalomnak, illetve a fénynek nincs hatasa a termék tulajdonsagaira.

A tajékoztatasaink és javaslataink alapja a tudomany és a technika aktudlis allasa, és a legjobb tudomasunk és tapasztalataink szerint ezek
Jjelenleg helyesnek tekintenddk. A fenti verzié minden korabbi verziénak a helyébe Iép.
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IT - Istruzioni per 'uso di Dentium®

NOME DEL PRODOTTO

DESCRIZIONE

MISURE

CONTENUTO

COMFOSIZIONE CHIMICA
[\Valori tipici)

Dentium®

Lega dentale NPM a base di cobalto per colate, tipo 5

&8 mm x 15 mm

1000 g

Co% Cr% Mo % Si % C% Fe % Mn %
61,3 30,15 55 1 0,65 0,63 0.6
DATI TECNICI TIPICI
Dapo la colata
i i [}
Carico di prova dello 0,2% 590 MPa
Allungamento 30,
Resistenza alla trazione 790 MPa
Modulo di elasticita 200 GPa
Densita 8,25 g / cm?

Resistenza alla corrosione

Durezza

Punto di fusione (solido/liquido)

NORMATIVA APPLICATA:

< 200 pg/cm?
460 HV 10/30
1320 °C/1380 °C

DIN EN 150 22674:2016
ED GmbH & certificata secondo la norma

DIN EN 150 13485:2021

Uso previsto
Dentium®é un dispositivo medico per la produzione tecnica di modelli di protesi in fusione.

Solo per uso professionale (odontotecnico, dentista).
Il gruppo di pazienti previsto comprende persone con mascelle parzialmente o completamente edentule.

Indicazione
Per la realizzazione di modelli per protesi mobili.

Controindicazione
- Tutte le indicazioni non elencate sotto Indicazione.
- In caso di intolleranza nota a uno qualsiasi degli ingredienti.

Modello
Il modello deve essere eseguito su una maquette, nel rispetto delle norme standard per la realizzazione di protesi parziali. Effettuare la
modellazione con cera che cuoce senza lasciare residui.

Modello del canale di colata

Utilizzare canali di colata del diametro di 3,5 mm con una lunghezza di 20-30 mm. Inoltre, le zone piu estese devono essere dotate di un
serbatoio di colata (g 5 mm) Il cono di colata deve essere collocato 4 mm al di sopra del punto pit alto del modello in cera della protesi
parziale.

Fusione e colata

La lega Dentium® deve essere fusa in un crogiolo di ceramica. Non utilizzare crogioli di grafite né fondente. Evitare di surriscaldare il
materiale fuso. Non colare piu volte i fondi di fusione. Le proprieta chimiche e meccaniche possono essere garantite solo per il materiale
nuovo.

Fusione a fiamma libera (acetilene/ossigeno) e fusione per induzione: iniziare la colata appena i cilindri sono fusi e sul metallo fuso appare
la classica ombra, prima che la pellicola di ossido inizi a spaccarsi. Temperatura massima di colata: 1480 °C. La temperatura di
preriscaldamento della muffola & di circa 950°C.

Smuffolatura

Lasciar raffreddare la muffola fino al raggiungimento della temperatura ambiente (circa 20 °C), senza utilizzare acqua. Immergere la muffola
raffreddata in acqua per evitare la formazione di polvere durante la smuffolatura. Sabbiare la superficie utilizzando ossido di alluminio con
granulometria di 250 um, esercitando una pressione di 3-4 bar. Pulire la base della protesi parziale con una idropulitrice a vapore.

Preparazione
La preparazione della struttura pud essere effettuata con frese standard o pietre in ossido di alluminio e gomme, cercando di ottenere
transizioni uniformi.

Saldatura / Saldatura laser
La lega Dentium®puo essere saldata utilizzando tutte le saldature adatte. Le parti di Dentium®non vanno saldate con saldature in oro o
palladio. Dentium®eé idonea anche per saldatura laser.

Condizioni di trattamento / Sicurezza
La polvere di metallo € nociva per la salute. Durante le operazioni di smerigliatura e sabbiatura, utilizzare aspiratori per le polveri
e un respiratore con filtro FFP3 — DIN EN 149.

Rischi residui ed effetti collaterali

Se si rispettano le istruzioni durante i processi di produzione, le incompatibilita con le leghe dentali non preziose sono estremamente rare.
Per motivi di sicurezza, evitare di utilizzare la lega in caso di comprovata allergia a uno qualsiasi dei suoi ingredienti.In casi eccezionali,
sono state segnalate irritazioni a livello locale, indotte elettrochimicamente. Quando si usano gruppi diversi di leghe, potrebbero verificarsi
effetti galvanici. Informare il proprio dentista in merito alle rischi residui e agli effetti collaterali. Qualsiasi incidente serio che riguardi il
prodotto deve essere segnalato al produttore e all'autorita competente del paese in questione.

Disinfezione della protesi dentaria prima dell'inserimento
| pezzi provenienti dal laboratorio odontotecnico devono essere sottoposti a disinfezione per immersione o spray prima dell'inserimento
nella cavita orale del paziente e poi sciacquati sotto 'acqua corrente.

Monouso
Non riutilizzare come dispositivi medici i dischi gia usati.

Istruzioni per lo smaltimento
Si prega di smaltire i residui di metallo e la polvere in modo ecologico. Non permettere che i rifiuti entrino nelle acque sotterranee, nei
corsi d'acqua o nelle fogne. Contattare le borse dei rifiuti per il riciclaggio. L'imballaggio esterno puo essere smaltito nei rifiuti di carta.

Condizioni di conservazione
La temperatura, I'umidita o la luce non hanno alcun effetto sulle proprieta del prodotto.

Le nostre informazioni e raccomandazioni si basano sullo stato dell’arte della scienza e della tecnologia, e vanno ritenute corrette in base
alle nostre migliori conoscenze e all'esperienza fin qui maturata. La versione di cui sopra sostituisce eventuali versioni precedenti.

Eisenbacher Dentalwaren ED GmbH
Dr.-Konrad-Wiegand-Str. 9 — 63939 Woerth am Main - GERMANY
Phone: +49/9372/94 04 -0 Fax:+49/9372/9404-2%

Web: www.eisenbacher.de

E-Mail: info@eisenbacher.de

Abroad Link

Castellana Business Center C €
9@ C/Paseo de la Caslellana 40, 8° Planta M D Stand / Status 07/2022 as
Madrid 28046, Spain

0123




PL - Instrukcja stosowania stopu Dentium®

NAZWA PRODUKTU Dentium®

OPIS NPM — kobaltowy stop do odlewow dentystycznych, typ 5

WYMIARY @ 8 mm x 15 mm

TRESC 1000 g

SKEAD CHEMICZNY

[Typowe wartcsci)
Co % Cr% Mo % Si % C % Fe % Mn %
61,3 30,15 55 1 0,65 0,63 0,6

TYPOWE DANE TECHNICZNE

Po odlewie

Granica plastycznosci 0,2% 590 MPa

WydiuZenie 30

Wytrzymatos¢ na rozcigganie 790 MPa

Modut Younga 200 GPa

Gestose 8,259/ cms

Odpornosé na korozje

Twardosé

Przedziat topnienia (cialo stale/ciecz)

STOSOWANA NORMA:

<200 pgicm?
480 HV 10/30
1320°C /1380 °C

DIN EN IS0 22674:2016

Spotka ED GmbH uzyskata certyfikat zgodnosci z norma
DIN EN 150 13485:2021

Przeznaczenie

Dentium® jest wyrobem medycznym do odlewniczo-technicznej produkciji protez modelowych.

Produkt jest przeznaczony stosowania przez profesjonalistow (technik dentystyczny, stomatolog)!
Grupg docelowg sg osoby z czesciowo lub catkowicie bezzebnymi szczgkami.

Wskazania
Do wykonywania odlewdéw mocowanych na belce Doldera (Overdenture)

Przeciwwskazania
- Wszystkie wskazania niewymienione w punkcie Wskazania.
- W przypadku znanej nietolerancji na ktérykolwiek ze sktadnikow.

Projekt
Projekt nalezy wykona¢ na bazie modelu z masy ostaniajgcej, z uwzglednieniem standardowych zasad projektowania protez czesciowych. Modelowanie
nalezy wykona¢ za pomocg wosku, ktéry w procesie wypalania nie pozostawia zadnych resztek.

Projekt kanatu odlewowego
Kanaty odlewowe powinny mie¢ $rednice 3,5 mm i dtugo$¢ 20-30 mm. W przypadku duzych obszaréw nalezy réwniez uwzgledni¢ zbiornik topnienia
(25 mm). Podajnik odlewowy powinien znajdowac si¢ 4 mm nad najwyzszym punktem woskowej konstrukcji protezy czesciowej.

Topienie i odlewanie

Stop Dentium® nalezy topi¢ w ceramicznym tyglu. Nie uzywaé tygla wykonanego z grafitu ani topnika. Nie dopuszczac do przegrzania masy. Nie
mozna wielokrotnie odlewa¢ spodu stopionej masy. Wiasciwosci chemiczne i mechaniczne sg gwarantowane wylgcznie dla nieuzywanego materiatu.
Topienie przy uzyciu otwartego ptomienia (acetylen / tlen) i topienia indukcyjnego: Odlewanie nalezy rozpocza¢ po stopieniu cylindréw i pokryciu
stopionego metalem tak zwanym cieniem, zanim warstwa utleniona zacznie zanika¢. Maksymalna temperatura odlewania: 1480 °C. emperatura
wstepnego nagrzewania mufli wynosi ok. 950°C.

Wyjmowanie z mufli

Odczeka¢ do ostygniecia mufli do temperatury pokojowej (ok. 20°C), nie oziebiaé wodg. Wiozy¢ schtodzong mufle do wody, aby zapobiec zapyleniu
podczas wyjmowania odlewu. Wypiaskowa¢ powierzchnig, uzywajgc 250 um tlenku glinu przy cisnieniu 3-4 bary. Oczysci¢ podstawe protezy czgsciowej,
uzywajgc myjki parowej.

Obrébka
Podbudowe mozna obrabia¢ przy uzyciu standardowych frezéw weglikowych, gumowych lub kamiennych z tlenku glinu, tworzac ptynne przejscia.

Lutowanie / spawanie laserowe
Stop Dentium® mozna wykorzystywaé do lutowania przy uzyciu wszystkich odpowiednich lutéw. Elementéw ze stopu Dentium® nie nalezy lutowaé z
wykorzystaniem lutu do zfota lub paladu. Stop Dentium® pasuje réwniez idealnie do spawania laserowego.

Zasady postepowania / bezpieczenstwo
Pyly metali sa szkodliwe dla zdrowia. Pod pi iia i szlif ia nalezy
z filtrem FFP3 — DIN EN 149.

¢ wyciag pylowy oraz uzywac¢ maski przeciwpytowej

Ryzyko resztkowe i skutki uboczne

Gdy zalecenia instrukcji sg wykonywane podczas wytwarzania, niezwykle rzadko dochodzi do niepozadanych reakcji na kontakt nieszlachetnymi
stopami dentystycznymi. W przypadku rozpoznanej alergii na sktadnik tego stopu. ze wzgledéw bezpieczenstwa nie wolno go stosowa¢. W wyjatkowych
sytuacjach odnotowano wystgpowanie miejscowych podraznien indukowanych elektrochemicznie. Przy stosowaniu stopéw z réznych grup istnieje
mozliwos¢ wystgpienia efektéw galwanicznych. Nalezy poinformowa¢ swojego dentyste o pozostalych zagrozeniach i skutkach ubocznych. Wszelkie
ciezkie zdarzenia niepozadane powigzane z produktem trzeba zgtasza¢ producentowi oraz kompetentnym wtadzom w danym kraju.

Dezynfekcja protezy zeb j przed zatozeniem
Przed wprowadzeniem do jamy ustnej pacjenta elementy z laboratorium dentystycznego musza by¢ poddane dezynfekcji zanurzeniowej lub natryskowej,
a nastepnie wyptukane pod biezgcg woda.

Produkt jednorazowy
Uzywanego krazka nie nalezy poddawa¢ ponownej obrébce celem jej wykorzystania jako wyrobu medycznego.

Postepowanie z odpadami

Resztki metalu i pyt nalezy usuwaé w sposob przyjazny dla $rodowiska. Nie dopusci¢ do przedostania si¢ odpadéw do wéd gruntowych, ciekéw
wodnych lub kanalizacji. Skontaktuj sie z gietdg odpadéw w sprawie recyklingu. Opakowanie zewnetrzne moze by¢ wyrzucone do odpadéw
papierowych.

Warunki przechowywania
Temperatura, wilgotno$¢ i $wiatto nie majg zadnego wptywu na wiasciwosci produktu.

Przedstawione informacje i zalecenia bazujg na biezgcym stanie wiedzy dotyczgcym nauki i technologii i uznaje sie je za prawidtowe zgodnie z naszg
najlepszg wiedzg i doswiadczeniem na dzieri dzisiejszy. Powyzsza wersja zastepuje wszelkie wczesniejsze wersje.
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PT - Instrucdes de util
NOME DO PRODUTO

DESCRICAD

izacdo do Dentium®

Dentium®

NPM - liga de fundicdo dentaria & base de cobalto, tipo 5

DIMENSGES @ 8 mm x 15 mm
CONTEUDO 1000 g
COMPOSICAGQ QUIMICA
[Valores tipicas)
Co % Cr % Mo % Si % C % Fe % Mn %
61,3 30,15 5,5 1 0,65 0,63 0.6
DADOS TECNICOS TiPICOS
Apds a fundigdo
Limite elastico 0,2 % 590 MPa
Alongamento & rutura 39
Resisténcia a tragao 790 MPa
Modulo de elasticidade 200 GPa
Densidade 8,25 g/ cm?

Resisténcia a corrosao
Resisténcia ao embaciamento
Dureza

Intervaio de fusao (solidos/liquidos)

NORMA APLICAVEL:

< 200 pglem?
sim

480 HV 10/30
1320 °C /1380 °C

DIN EN 150 22674:2016
ED GmbH & certificado de acordo com

DIN EN 150 13485:2021

Utilizacdo prevista
Dentium® é um dispositivo médico para a produgao técnica de fundi¢éo de dentaduras modelo.

Apenas para profissionais (técnico dentério, dentista).
O grupo de pacientes pretendido inclui pessoas com mandibulas parcial ou totalmente desdentadas.

Indicacao
Para a produgéo de trabalhos de moldagem para restaurages removiveis.

Contra-indicacéo
- Todas as indicagdes néo listadas em Indicagéo.
- Em caso de intolerancia conhecida a qualquer um dos ingredientes.

Concegéao
A concecéo é efetuada com base num modelo de revestimento em conformidade com as regras de odontologia para préteses parciais. A
modelagdo deve ser efetuada com combustao de ceras sem deixar residuos.

Moldagem
Os moldes devem ter um diametro de 3,5 mm e 20 a 30 mm de comprimento. As &reas volumosas devem ter um reservatério de fundicéo
adicional (com 5 mm de diametro). O cone de fundi¢do deve estar 4 mm acima do ponto mais alto do molde de cera da prétese parcial.

Fundicéo e fuséo

Dentium® deve ser fundido num_cadinho de ceramica. N&o utilize cadinhos de grafite nem fluxo para soldagem! Evite o
sobreaquecimento da fusdo. Previna multiplas fusées de fundos fundidos. As propriedades quimicas e mecanicas apenas podem ser
garantidas nos materiais novos. Fundi¢cdo com chama aberta (acetileno/oxigénio) e fundi¢do por indugéo: Assim que os cilindros derreterem
e uma chamada “sombra” formar-se sobre o metal fundido, antes da camada de 6xido comegar a dividir-se, inicie a fundigdo. Temperatura
maxima de fundig&o: 1480 °C. A temperatura de pré-aquecimento da mufla é de aproximadamente 950°C.

Desprendimento

Deixe a mufla arrefecer a temperatura ambiente (20 °C), ndo mergulhe em agua. Coloque a mufla arrefecida na 4gua para evitar a formagéao
de poeiras durante o desprendimento. Limpe a superficie com jato de areia com éxido de aluminio de 250 um a uma presséo de 3 a 4
bares. Limpe a base da prétese parcial com um dispositivo de limpeza a vapor.

Preparagéo
A estrutura pode ser preparada com fresadoras convencionais de carboneto ou pedras de 6xido de aluminio e borrachas, garantindo a
obtencéo de transicdes suaves.

Solda/soldadura a laser
Dentium® pode ser soldado com todas as soldas adequadas. As pegas do Dentium® ndo devem ser soldadas com solda de ouro ou de
paladio. Dentium®é também ideal para soldadura a laser.

Condicdes de manipulagdo/seguranca
As poeiras do metal sdo nocivas para a satde. Por isso, utilize um aparelho de protecéo respiratéria com filtro FFP3 — DIN EN
149 e um aspirador durante o polimento e limpeza com jato de areia sob pressao.

Riscos residuais e efeitos secundarios

Se as instrugdes forem seguidas durante os processos de fabricagdo, as incompatibilidades com ligas dentérias ndo preciosas sé@o
extremamente raras. No caso de alergia comprovada a um ingrediente desta liga, a liga ndo deve ser utilizada por motivos de seguranga.
Em casos excecionais, foram registadas irritagcdes locais produzidas por efeitos eletroquimicos. Quando séo utilizados diferentes grupos
de ligas, podem ocorrer efeitos galvanicos. Informe o seu dentista relativamente a riscos residuais e efeitos secundarios. Qualquer incidente
grave que envolva o produto deve ser comunicado ao fabricante e a autoridade competente no pais para o qual foi aprovado.

Desinfeccdo da protese dentéria antes da insergéo
As pegas do laboratério dentario devem ser sujeitas a imersdo ou desinfeccéo por pulverizacéo antes de serem inseridas na cavidade oral
do paciente e depois enxaguadas sob &dgua corrente.

Uso Unico
Os discos usados ndo podem ser processados para utilizag&o posterior como dispositivos médicos.

Instrugdes de eliminagéo

Por favor, elimine os residuos metalicos e o p6 de uma forma amiga do ambiente. Nao permitir a entrada de residuos nas aguas
subterraneas, cursos de &gua ou esgotos. Contactar as trocas de residuos para reciclagem. As embalagens exteriores podem ser
eliminadas em residuos de papel.

Condicdes de armazenamento
A temperatura, humidade ou luz ndo produzem efeitos nas propriedades do produto.

As nossas informagoes e recomendacdes séo baseadas nos mais recentes avancos da ciéncia e da tecnologia e devem ser consideradas
corretas tanto quanto é do nosso conhecimento e experiéncia a data. A versdo acima substitui quaisquer versdes anteriores.
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RO - Instructiune de utilizare Dentium®

DENUMIREA PRODUSULUI

Dentium®

DESCRIERE Metal nepretios - aliaj pentru mulaj dentar pe baza de cobalt, tip 5

DIMENSIUNI @8 mmx15mm

CONTINUT 1000 g

COMPOZITIE CHIMICA

(Valori tipice)
Co% Cr% Mo % Si % C% Fe % Mn %
61,3 30,15 5,5 1 0,65 0,63 0,6

DATE TEHNICE TIPICE

Dupa muaf

Limita de curgere 0,2 % 590 MPa

Alungire a9,

Rezistenta la tractiune 790 MPa

Modul E 200 GPa

Densitate 8,259/ cm?

Rezistenta la coroziune
Duritate

Interval de topire (Solid/Lichid)

NORMA APLICATA:

< 200 pg/em?
460 HV 10/30
1320°C /1380 °C

DIN EN 150 22674:2016
ED GmbH este certificatd in conformitate cu

DIN EN 150 13485:2021

Utilizare preconizata
Dentium® este un dispozitiv medical pentru productia tehnica de turnare a modelelor de proteze turnate.

Numai pentru utilizatori profesionisti (tehnician dentar, dentist).
Grupul de pacienti vizat include persoane cu maxilare partial sau total edentate.

Indicatie
Pentru producerea de modele de lucrari de mulaj pentru restaurari amovibile.

Contraindicatie
- Toate indicatiile care nu sunt enumerate la rubrica Indicatii.
- In caz de intoleranta cunoscuta la oricare dintre ingrediente.

Modelare
Modelarea trebuie sa fie realizata pe un model de lucru, luand in considerare regulile standard ale modelarilor pentru protezele partiale.
Modelarea trebuie facuta cu ceara care arde fara a lasa reziduuri.

Modelarea tijelor de mulaj
Tijele de mulaj trebuie sa aiba un diametru de 3,5 mm cu o lungime de 20-30 mm. Zonele masive ar trebui sa aiba suplimentar un rezervor
de topire (& 5mm). Palnia de mulaj trebuie sa fie cu 4 mm deasupra celui mai inalt punct al modelului de ceara al protezei dentare amovibile.

Topire si mulaj

Dentium® trebuie topit intr-un creuzet ceramic. Va rugdm si nu utilizati creuzete de grafit si nici flux! Evitati supraincélzirea aliajului.
Nu este recomandata utilizarea repetaté a bazelor de topire. Proprietétile chimice si mecanice pot fi garantate numai pentru materiale noi.
Topirea cu flacdra deschisa (acetilena/oxigen) si topirea inductiva: Odata ce cilindrii sunt topiti si 0 asa-numitd umbra cade peste metalul
topit, Thainte ca pelicula de oxid sa inceapa sa se stratifice, incepeti mulajul. Temperatura maxima pentru mulaj: 1480 °C. Temperatura
de preincalzire a mufei este de aproximativ 950°C.

Extragere

Lasati mufa s& se raceasca la temperatura camerei (cca. 20°C), nu raciti cu apa. Puneti mufa racita in apa pentru a evita generarea de praf
n timpul extragerii. Sablati suprafata cu 250 ym de oxid de aluminiu sub presiunea de 3-4 bari. Curatati baza protezei dentale partiale cu
un aparat de curatat cu abur.

Prelucrare
Cadrul poate fi prelucrat cu freze standard cu carbura sau pietre de oxid de aluminiu si cauciuc, urmariti crearea trecerilor usoare.

Lipire / Sudare cu laser
Dentium® poate fi lipit cu toate aliajele pentru lipire adecvate. Piesele din Dentium®nu trebuie lipite cu aliaje de aur sau paladiu pentru lipit.
Dentium® este, de asemenea, ideal pentru sudarea cu laser.

Conditii de manipulare / Siguranta
Praful metalic este daunator sanatatii. La slefuire si sablare aspirati praful si utilizati aparat respirator cu filtru FFP3 — DIN EN
149.

Riscuri reziduale si efecte secundare

Daca in timpul proceselor de productie instructiunile sunt respectate, incompatibilitatile cu aliajele dentare nepretioase sunt extrem de rare.
Tn cazul unei alergii dovedite impotriva unui ingredient din acest aliaj, aliajul nu trebuie utilizat din motive de siguranta. Tn cazuri exceptionale,
au fost raportate iritatii locale induse electrochimic. Cand se utilizeaza diferite grupuri de aliaje, pot aparea efecte galvanice. Va rugam sa
informati medicul stomatolog cu privire la riscuri reziduale si efecte adverse. Orice incident grav care implicad produsul trebuie raportat
producatorului si autoritétii competente din tara autorizata.

Dezinfectarea protezei dentare Tnainte de introducere
Piesele de lucru din laboratorul dentar trebuie sa fie supuse unei dezinfectii prin imersie sau prin pulverizare inainte de a fi introduse in
cavitatea bucala a pacientului si apoi clatite sub jet de apa.

De unica folosinta
Discurile folosite nu trebuie prelucrate pentru utilizare ulterioara ca dispozitiv medical.

Instructiuni de eliminare

Va rugam sa eliminati reziduurile de metal si praful intr-un mod ecologic. Nu permiteti ca deseurile sa patrunda in apele subterane, in caile
navigabile sau in canalizare. Contactati centrele de schimb de deseuri pentru reciclare. Ambalajul exterior poate fi eliminat la deseurile de
hartie.

Conditii de depozitare
Temperatura, umiditatea sau lumina nu au niciun efect asupra proprietatilor produsului

Informatiile si recomandarile noastre se bazeaza pe stadiul actual al stiintei si tehnologiei si trebuie considerate corecte conform celor mai
bune cunostinte si experiente actuale. Versiunea de mai sus va inlocui orice versiune anterioara.
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SE - Bruksanvisning for Dentium®

PRODUKTNAMMN Dentium®
BESKRIVNING NPM — koboltbaserad dental gjutiegering, typ
|
MATT @8 mmx15 mm
INNEHALL 1000 g
KEMISK SAMMANSATTNING
{Typiska warden)
Co% Cr% Mo % Si % C% Fe % Mn %
61,3 30,15 5.5 1 0,65 0,63 0.6
TYPISKA TEKNISKA DATA
Efter gjutning
Strackgrans 0,2 % 590 MPa
Téjning 39
Draghallifasthet 790 MPa
Elasticitetsmodul 200 GPa
Densitet 8,25 glem?
Korrosionsresistens < 200 pg/cm?
Hardhet

Smaltintervall (fast/flytande)

TILLAMPAD STANDARD:

460 HV 10/30
1320 °C/ 1380 °C

EN ISO 22674:2016
ED GmbH ar certifierat enligt
EN ISO 13485:2021

Avsedd anvandning
Dentium® &r en medicinteknisk produkt fér teknisk gjutning av modellgjutna proteser.

Endast for yrkesméassig anvandning (tandtekniker, tandlakare).
Den avsedda patientgruppen omfattar personer med delvis eller helt tandlésa kakar.

Anvandningssatt
For produktion av modellgjutningar for avtagbara restaurationer.

Kontraindikation
- Alla indikationer som inte anges under Indikation.
- Vid kéand intolerans mot nagon av ingredienserna.

Formtillverkning
Formtillverkningen méste ske p& en precisionsmodell med beaktande av standardriktlinjer fér formtillverkning av partiella tandproteser.
Modelleringen ska utféras med vax som kan brannas ur utan att lamna rester.

Utformning av gjutkanaler
Gjutkanalerna ska ha en diameter pa 3,5 mm med en langd p& 20-30 mm. Massiva omréden ska dessutom ha en sméltreservoar (g 5 mm).
Gjutinloppet bér vara 4 mm 6ver den hogsta punkten pé den partiella tandprotesens vaxform.

Smaltning och gjutning

Dentium®bor smaéltas i en keramikdegel. Anvand inte grafitdeglar och inget flussmedel! Undvik dverhettning av smaltan. Forhindra flera
gjutningar av gjutdverskott. De kemiska och mekaniska egenskaperna kan garanteras endast for nytt material.

Smaltning med 6ppen laga (acetylen/syrgas) och induktiv sméltning: P&bdrja gjutningen nér cylindrarna har smélt och den sa kallade
skuggningen faller pd den smélta metallen innan oxidhinnan brister. Maximal gjuttemperatur: 1 480 °C. Fdérvarmningstemperaturen i
muffeln ar ca 950 °C.

Urbaddning

L&t muffeln kylas ned i rumstemperatur (cirka 20 °C) och kyl inte med vatten. Placera den nedkylda muffeln i vatten for att undvika
dammbildning under borttagningsprocessen. Sandblastra ytan med 250 pm aluminiumoxid med 3—4 bar. Rengor den partiella tandprotesens
bas med angrengorare.

Skulptering
Konstruktionen kan bearbetas med vanliga hardmetallinstrument eller hérda och mjuka trissor av aluminiumoxid for att sékerstélla jamna
dvergéngar.

Lodning/lasersvetsning
Dentium®kan lédas med alla lampliga Iédmetaller. Dentium®-delar bér inte I6das med guld- eller palladiumlod. Dentium® &r &ven mycket
lamplig for lasersvetsning.

Hanteringsférhallanden/sékerhet
Metalldamm ar skadligt for hélsan. Anvand utsug och andningsapparat med filter FFP3 — EN 149 — vid slipning och
sandblastring.

Restrisker och biverkningar

Om anvisningarna féljs under produktionsprocessen ar det extremt sallsynt med inkompatibiliteter med dentala oadla legeringar. Legeringen
far av sakerhetsskal inte anvandas vid bekraftad allergi mot ndgon av legeringens komponenter. | undantagsfall har elektrokemiskt
inducerade lokala irritationer rapporterats. Galvaniska effekter kan uppsta vid anvéandning av flera olika legeringsgrupper. Informera din
tandlakare om eventuella risker och biverkningar. Eventuell allvarlig handelse som inbegriper produkten maste rapporteras till tillverkaren
och den behériga myndigheten i landet i fraga.

Desinfektion av tandprotesen innan den satts in
Arbetsstycken fran dentallaboratoriet ska genomgé nedsénkning eller spraydesinfektion innan de férs in i patientens munhdla och sedan
skoljas under rinnande vatten.

Engéngsbruk
Anvéanda skivor ska inte bearbetas for ateranvandning som medicinteknisk produkt.

Avfallshantering
Slang metallrester och damm pa ett miljévanligt satt. L&t inte avfallet hamna i grundvatten, vattendrag eller aviopp. Kontakta
avfallsstationer for &tervinning. Ytterforpackningen kan sléngas i pappersavfallet.

Forvaringsférhallanden
Temperatur, luftfuktighet och ljus paverkar inte produktens egenskaper.

Var information och rekommendation baseras pa toppmodern vetenskap och teknik och méste anses vara korrekt enligt var kunskap och
erfarenhet denna dag. Ovanstdende version ersatter tidigare versioner.
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